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Aprobata: 
IBDiM Nr AT/2005-03-0822   

 

S&P G sheetS&P G sheetS&P G sheetS&P G sheet    

Maty kompozytowe z włóknami 
szklanymi 

 
Opis produktu  Maty S & P G sheet są gotowymi produktami kompozytowymi 

wykonanymi z włókien szklanych na osnowie poliestrowej. 
 
Obszary zastosowa ń Maty S & P G sheet przeznaczone są do wzmacniania konstrukcji 

ceglanych, kamiennych, betonowych, Ŝelbetowych, spręŜonych 
I stalowych przez przyklejenie ich do podłoŜa klejem 
epoksydowym Resin 55. W przypadku konieczności 
zastosowania Ŝywic dyfuzyjnych stosuje się klej S & P Resicem. 
Maty są najczęściej stosowane: 
- w przypadku zwiększenia obciąŜeń w wyniku zmienionych 

warunków uŜytkowania 
- w przypadku uszkodzeń konstrukcji 
- przy zmianie schematu statycznego 
- do skorygowania błędów projektowych lub wykonawczych 

Sposób działania /  Maty S & P G sheet doklejane do konstrukcji stanowią  
właściwo ści  zbrojenie przejmujące napręŜenia rozciągające lub ścinające. 

Doklejenie mat powoduje zwiększenie nośności konstrukcji oraz 
ograniczenie jej odkształceń. 

 Maty S & P G sheet posiadaj ą następujące wła ściwo ści : 
 mały cięŜar własny 
 mała grubość po wbudowaniu 
 ekonomiczna aplikacja bez stosowania podnośników 

i urządzeń dociskowych 
 duŜa wytrzymałość 
 dobre właściwości zmęczeniowe 
 odporność na działanie zasad (włókna z symbolem AR) 
 odporność na korozję 
 moŜliwość pokrywania powłokami malarskimi 
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Dane techniczne   
 
S&P G Sheet E 50/50, S&P G Sheet AR 50/50 
 
Dane techniczne włókien 
(kierunek podłu Ŝny 
i poprzeczny) 

Szkło E Szkło AR 

Moduł spręŜystości       (kN/mm2) 73 65 

Wytrzymałość na rozciąganie 
    (N/mm2) 
(surowe włókna) 

3400 3000 

Impregnowane włókna szklane 
w kompozycie      (N/mm2) 

2400 
do statycznego wymiarowania 

1700 
do statycznego 
wymiarowania 

Masa powierzchni maty   (gr./m2) 
(razem 350 gr./m2)    

175 
w kaŜdym kierunku 

175 
w kaŜdym kierunku 

Gęstość      (gr./cm3) 2.6 2.68 

WydłuŜenie przy zniszczeniu  (%) 4.5 4.3 

Grubość do wymiarowania 
masa włókien/gęstość          (mm) 

0.067 0.065 

Teoretyczny przekrój do 
wymiarowania  
przy 1000 mm szerokość    (mm2) 

67 
(przekrój włókien w kaŜdym 

kierunku) 

65 
(przekrój włókien w kaŜdym 

kierunku) 

Współczynnik pewności do 
wymiarowania 
(laminowanie ręczne/tkanina) 

1.4 
(zalecenie S&P) 

1.4 
(zalecenie S&P) 

Wytrzymało ść na rozci ąganie 
1000 mm szeroko ść do 
wymiarowania            (kN) 
(włókna impregnowane)  

67 x 2400 = 114.86 
1.4           

              w kaŜdym kierunku 

65 x 1700 = 78.93 
1.4           

            w kaŜdym kierunku 

Dostawa zwoju: 
Szerokość:  
Długość:  
Zwoje specjalne do uzgodnienia 

670 mm 
50 m 
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S&P G Sheet E 90/10 A, S&P G Sheet AR 90/10 A 
 
Dane techniczne włókien 
(kierunek podłu Ŝny) 

Szkło E Szkło AR 

Moduł spręŜystości       (kN/mm2) 73 65 

Wytrzymałość na rozciąganie 
(surowy filament)           (N/mm2) 

3400 3000 

Impregnowane włókna szklane 
w kompozycie      (N/mm2) 

2400 
do statycznego wymiarowania 

1700 
do statycznego 
wymiarowania 

Masa powierzchni maty 
(razem 440 gr./m2)       (gr./m2) 

400 
w kierunku głównym 

400 
w kierunku głównym 

Gęstość      (gr./cm3) 2.6 2.68 

WydłuŜenie przy zniszczeniu  (%) 4.5 4.3 

Grubość do wymiarowania 
masa włókien/gęstość          (mm) 

0.154 0.149 

Teoretyczny przekrój do 
wymiarowania  
1000 mm szerokość         (mm2) 

154 
(przekrój włókien   w kierunku 

głównym) 

149 
(przekrój włókien w kierunku 

głównym) 

Współczynnik pewności do 
wymiarowania 
(Laminowanie ręczne/tkanina) 

1.4 
(zalecenie S&P) 

1.4 
(zalecenie S&P) 

Wytrzymało ść na rozci ąganie 
1000 mm Szeroko ść do 
wymiarowania             (kN) 
(impregnowane włókna) 

154 x 2400 = 264.00 
1.4           

              (kierunek główny) 

149 x 1700 = 180.93 
1.4           

             (kierunek główny) 

Kierunek poprzeczny: 10 % identycznych włókien ułoŜonych jest w kierunku 
poprzecznym 

Dostawa zwoju: 
Szerokość:  
Długość:  
Zwoje specjalne do uzgodnienia 

670 mm 
50 m 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 4 

S&P G Sheet E 90/10 B, S&P G Sheet AR 90/10 B 
 
Dane techniczne włókien 
(kierunek podłu Ŝny) 

Szkło E Szkło AR 

Moduł spręŜystości       (kN/mm2) 73 65 

Wytrzymałość na rozciąganie 
(surowy filament)           (N/mm2) 

3400 3000 

Impregnowane włókna szklane 
w kompozycie      (N/mm2) 

2400 
do statycznego wymiarowania 

1700 
do statycznego 
wymiarowania 

Masa powierzchni maty 
(razem 880 gr./m2)       (gr./m2) 

800 
w kierunku głównym 

800 
w kierunku głównym 

Gęstość      (gr./cm3) 2.6 2.68 

WydłuŜenie przy zniszczeniu  (%) 4.5 4.3 

Grubość do wymiarowania 
Masa włókien/gęstość          (mm) 

0.308 0.299 

Teoretyczny przekrój do 
wymiarowania  
przy 1000 mm szerokość    (mm2) 

308 
(przekrój włókien  w kierunku 

głównym) 

299 
(przekrój włókien w kierunku 

głównym) 

Współczynnik pewności do 
wymiarowania 
(laminowanie ręczne/tkanina) 

1.4 
(zalecenie S&P) 

1.4 
(zalecenie S&P) 

Wytrzymało ść na rozci ąganie 
1000 mm szeroko ść do 
wymiarowania             (kN) 
(impregnowane włókna) 

308 x 2400 = 528.00 
1.4           

            (kierunek główny) 

299 x 1700 = 363.07 
1.4           

            (kierunek główny) 

Kierunek poprzeczny: 10 % identycznych włókien ułoŜonych jest w kierunku 
poprzecznym 

Dostawa zwoju: 
Szerokość:  
Długość:  
Zwoje specjalne do uzgodnienia 

670 mm 
50 m 
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Wskazówki co do Podło Ŝe: 
sposobu obróbki  Nośne podłoŜe stanowi warunek wykonania wzmocnienia przy 
 uŜyciu mat. W przypadku starego betonu wymaga się, aby 

wytrzymałość podłoŜa na odrywanie wynosiła > 0,2 N/mm2. 
Z powierzchni naleŜy usunąć warstwę stwardniałego zaczynu 
cementowego. Idealnymi metodami usuwania są piaskowanie, 
śrutowanie względnie frezowanie. NaleŜy unikać nawilŜania 
powierzchni. Materiały obce w rodzaju brudu, olejów i tłuszczy 
muszą być równieŜ usunięte. Bezpośrednio przed doklejaniem 
taśm naleŜy oczyścić powierzchnię z obluźnionych części przy 
uŜyciu szczotki lub odkurzacza, tak by podłoŜe nie było 
zakurzone. 

 Płaskość powierzchni betonowej naleŜy sprawdzić przy pomocy 
łaty metalowej. Na odcinku o długości 2 m mogą występować 
zagłębienia o głębokości nie przekraczającej 5 mm. Większe 
nierówności naleŜy wyrównać zaprawą wyrównawczą z Ŝywicy 
epoksydowej Resin 220 zmieszanej z piaskiem kwarcowym. 
Wyrównanie nierówności naleŜy wykonać co najmniej 1 dzień 
przed zabiegiem doklejania. Wilgotność podłoŜa powinna być 
mniejsza od < 4 %. Bezpośrednio przed aplikacją naleŜy określić 
temperaturę punktu rosy, temperaturę powietrza i otoczenia, jak 
równieŜ względną wilgotność powietrza. Temperatura 
powierzchni powinna być co najmniej o 30 C wyŜsza od 
temperatury punktu rosy. 

 Przy doklejaniu zbrojenia, pełniącego rolę wzmocnienia 
statycznego temperatura podłoŜa oraz powietrza 
atmosferycznego musi wynosić nie mniej niŜ 50 C i nie więcej niŜ 
350 C.  

 
Przepuszczalno ść pary wodnej przez oplot z FRP: 
O ile oplotowi matami S&P podlegać mają mineralne materiały 
budowlane to 30 – 50 % powierzchni elementu budowlanego 
powinno być tak ukształtowane, aby powierzchnia to była 
oceniana jako otwarta na dyfuzję pary wodnej lub do 
laminowania mat naleŜy zastosować systemowy klej otwarty na 
dyfuzję pary wodnej – S&P Resicem. Woda, która penetruje w 
materiał konstrukcji wskutek podciągania kapilarnego moŜe 
zostać odprowadzona do otaczającego środowiska przez strefy z 
pokryciem otwartym na dyfuzję pary wodnej (dzięki zastosowaniu 
specjalnego kleju dyfuzyjnych). 
 
Nanoszenie kleju Resin 55: 
W obszarze spoiny klejowej tiksotropowa Ŝywica laminująca  
Resin 55 nanoszona jest pędzlem. Mata S&P Sheet jest ręcznie 
układana na Ŝywicy. śywica laminująca jest zaciągana 
szpachelką z utwardzonej gumy lub piankowym wałkiem 
wyłącznie w kierunku włókien. 
Na matę S&P Sheet moŜna nakładać dodatkową powłokę 
impregnującą z Resin 55. Poprawność impregnacji całej 
powierzchni maty S&P Sheet oceniana jest wizualnie. 

 Większa liczba warstw mat z S&P Sheet moŜe być nawijana 
metodą mokre na mokre. W celu poprawy przyczepności później 
układanej warstwy (tynk) moŜna świeŜo ułoŜoną matę S&P 
Sheet posypać piaskiem kwarcowym. 
ZuŜycie Ŝywicy Resin 55 – około 1 kg/m2 
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Zakład / zakotwienie S&P Sheet 
NaleŜy stosować następujące minimalne długości zakładu 
względnie zakotwienia mat S&P Sheet: 
 

 
Produkt Zakład w kierunku włókien Poprzecznie do ki erunku 

włókien 
S&P G Sheet  100 mm 100 mm 
 

W obszarze zakotwień i zakładów mat S&P Sheet naleŜy 
w kaŜdym przypadku stosować klej sprawdzony w systemie.  
 

Ochrona pracy  Wszelkie prace naleŜy wykonywać zgodnie z zasadami BHP. W 
trakcie pracy zaleca się noszenie rękawic i ubrań ochronnych. 
W czasie pracy nie wolno palić tytoniu, spoŜywać posiłków i pić 
napojów. 

Forma dostawy S&P G Sheet – zwoje o dł. 50mb. o szer. 67 cm 

Trwało ść 36 miesięcy  

Dodatkowe informacje        S&P Polska Sp. z. o.o. 
                                                   82-200 Malbork 
                                                   ul. Bydgoska 9 
                                                   tel 055/646 97 00 
                                                   fax 055/646 97 01 
                                                   e-mail: info@sp-reinforcement.pl 
                                                   www.sp-reinforcement.pl 
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Nasze ustne i pisemne zalecenia co do technicznych zastosowań preparatu, które podajemy na uŜytek kupującego lub wykonawcy, 
oparte są na doświadczeniu i głębokiej wiedzy odpowiadającej aktualnemu stanowi nauki i praktyki. Zalecenia te nie są jednak 
wiąŜące, takŜe w odniesieniu do osób prawnych osób trzecich i zagranicznych przepisów nie tworzą umownego stosunku prawnego, 
ani teŜ wynikających z umowy zobowiązań ubocznych. Nie zwalniają one kupującego z obowiązku sprawdzenia - na własną 
odpowiedzialność -przydatności naszych produktów do przewidzianego zastosowania. PowyŜsza informacja techniczna traci swą 
waŜność po ukazaniu się nowego wydania karty informacyjnej przedmiotowego produktu.  


